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La durée (‘vie microbiologique d’un aliment est la période

= par rapport a la date d'origine
-

= pendant Iaque!lt;halin]ent respecte les critéres microbiologiques.

La durée de vie microbiologique d’un aliment est
déterminée lors

» De ’élﬁration d’'un produit nouveau ou modifié
» D ﬁnent d’'un process nouveau ou modifié
r

>  Dudéveloppement d'un conditionnement nouveau ou modifié

»  D’un changement d’ingrédients

»  D’un changement d’équipement




Dans le cadre du reglement (CE) N 2073/2005,

les exploitants du secteur alimentaire

ce que les denrées alimentaires respectent les critéres

es études afin de déterminer si les critéres sont
toute la durée de conservation.

= Ce notamment & les Ready-to-Eat permettant le développement
de Listeria monocytogenes.

Echanges surlamise en place des plans de maltrise sanitaires, le9

I ——
La DG SANCO et le LCR Listeria monocytogenes ont
rédigé chacun un guide en vue de la réalisation d’études
relatives a la croissance de L.m dans les R-T-E

aux exploitants : "Guidance document on Listeria monocytogenes
shelf-life sf ady-to-eat foods, under Regulation (EC) N 2073/2005 of 15
November robiological criteria for foodstuffs"

» Un guid aboratoires :"Technical guidance document on shelf-life studies
for Listeria mi r‘ready-to-eat foods".
Les out sentés dans ces guides sont :
> Les challenge test s a déterminer le potentiel de croissance
> Les challenge tests destinés a déterminer le taux de croissance maximal
»La microbiologie prévisionnelle

» Les tests de vieillissement.

sanitaires, le9 décembre 2008

En pratique, pour un nouveau produit
»pSipH<4.4 ou a,<0.92

SipH<5 eta,<0.94 L. monocytogenes ne se développe pas.
—_

Pour des conditions de pH et d’'a,, différentes
v L de L. m a se développer dans l'aliment

de de la croissance de L.m pendant une période donnée
peuvent étre évaluées

est déterminant le potentiel de croissance (8)
2ou isation de la microbiologie prévisionnelle

v la concentration&. m au jour le jour
peut étre évaluée

=>par challenge test déterminant le taux de croissance maximal (M)
=>ou par utilisation de la microbiologie prévisionnelle
Pou produit déja commercialisé
D ests de vieillissement renseignent sur la croissance de la bactérie

Echanges surlamise en place des plans de maltrise sanitaires,le décembre 2008




e croissance permettant
u potentiel de croissance

Le challenge test permettant I’évaluation du &

« Permet iner la croissance de L.m dans une denrée
iellement contaminée et

ée dans des conditions raisonnablement prévisibles.

est calculé selon la formule :

inal) - (109,0ufc/g a Jo)

<« Le potel
S = @
«* |l peut étre utilisé :

« Pour savoir si la denrée permet le développement de L.m

+ Pour évaluer la concentration en L.m en fin de durée de vie,
onnaissant la concentration “sortie usine”

aluer la concentration en L.m & la production en vue de
a limite de 100 ufc/g.

hantillons nécessaires

« Inoculation de: tillons
« Conditions de con ion de échantillons
* Annalyses physico-chimiques

icrobiologiques : détection et dénombrement

tiel de croissance




Informations nécessaires avant de
réaliser le test de croissance

s physico-chimiques

itionnement

lisé avec un mélange de 3 souches.

férence

Les autres souches sont issues
de la méme matrice ou d’'une
matrice similaire

J'inal
3
mentde L.m dans les 3
és : témoins d’absence de
3* 3*
3 3

andé de réaliser des dénombrements entre Jy €t g




liment utilisée pour le challenge test est :
rtie d’'une unité de vente (ou une unité de vente entiere)

la plus susceptible d’étre contaminée
: la_ aarniture

Reflétent le: ns raisonnables de stockage au long de la chaine du froid
taillon de la Durée de stockags
chaine du kage Durée de vie | Duréedevie> || &
froid < 21jours. 21 jours
De Température 1/3de;
Ientreprise. tifie Durée justifiée U quroe ge v
o Jusifiés wée st o durceGeve| 7 oue
meuble de
Température!
é & u3dela
Meuble de iustifiée Durée justifiee | gy e ie| % (durée de vie
vente -7 jours)
R
. dela
[ Température Durée justifiée | 4 durée de vie| % (durée c de
justifiée 12°C vie =7 jours)
3 .

= 75éme percentile des observations

chaque lot :

e entre la médiane de la concentration en L.m a Jgy
la concentration L.m a J,,

e aJ, doit étre < 0,3 log, g ufc/g.




Résultats d

otentiel de croissance obtenus a partir de 3 lots

o T Différence entre
Com(:uefr::t/ra)tlon ngcenl:;z;m)n les meNaneS
& Slic' (logyo ufclg
25 1.40

1.30

510910 ufc/g

700
233

Question:

+Si la col

2

initiale en L. m est 1 log,, ufc/g,
issance est de 0,75 log,, ufc/g pour la durée de vie,
ionen L.m en fin de durée de vie?

finale = concentration initiale + &
entration finale = 1 + 0,75
=1,75 log,, ufc/g

: relativement simple a réaliser

interprétation du résultat est limité




‘utilisation d’un logiciel de
ie prévisionnelle en vue de
3 probabilité de croissance

* Prévoit les combinaisons de facteurs (pH et a,,)

& quiinhibent la croissance de la bactérie
Protatuin: de cramaance sn %

Probabilité de croissance est de 60 & 70%

| Probabilité de 50% de croissance

\ test permettant I’évaluation du

oissance maximal (.




Challenge test destiné a I’évaluation du .,

mesurer le taux de croissance maximal de L.m dans une
nt contaminée et conservée a une température fixe.

« Ce test
denrée ar

f
Phase exponentielle
- I f

Phase de latence

t la pente de la droite représentant I'évolution (en logarithme
ulation pendant la phase exponentielle de croissance

hantillons nécessaires

tillons

Echantillons
10a15
antillons non contaminés ) 3+3
caractéristiques physico- 3e4 3¢
la flore associée 52;
10a15

* 1 unité si le produit est homogéne
L4




e
B3

s des dénombrements sont saisis en log,, ufc/g.

« Le logicie Hmax: €N In par jour, pendant la phase exponentielle.

=

logiciel MicroFit

Hie= 0,93

Exemple

quelle est la croissance de L. monocytogenes dans un

st de 12 jours, 4 jours a4 Cet8joursa8 C
iere a8 C = 0,14 log,, ufc/g par jour
iere a 4 C (déduite) = 0,05 log,, ufc/g par jour

Croissance =

4 fois la croi re a4 C + 8 fois lacroissance journalierea 8 C

Croissance = [(4 x [(8 x [(0,14 )] = 1,32 log,, ufc/g

Bomp o

Exemple 2: quelle est la concentration alafin de la durée de vie si au
entration est égale a 1,65 log,, ufc/g?

aliere a 8 C = 0,14 log,, ufc/g par jour

5 jours de durée deviea8 C

Concentr. fi r.aJ; +5fois lacroissance journaliere a8 C

)] = 2,35 log,, ufc/g




éterminer la concentration en L.m a toute étape de la

consommateur de temps que le challenge test
ation du &; la phase de latence et la phase
prises en compte.

destiné a la
stationnaire ne

utilisation d’un logiciel de
Dgie prévisionnelle pour

a concentration en L.m a
jour le jour

sico-chimiques : pH =5,6; a, = 0,96
a4cC,12a8cC

et b v

Frosance 30 LV
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rs
sico-chimiques : pH = 6; a,, = 0,98
a4cC,2/3a8cC

de vieillissement

Test de vieillissement

luer la croissance d’un micro-organisme, dans une

ellement contaminée,

ans des conditions raisonnablement prévisibles
kage au long de la chaine du froid.
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< Co rvation des échantillons

« Calcul du pourcentage d’échantillons dépassant
a limite de 100 L. monocytogenes/g en fin de durée de vie

de sélectionner une sous-population *n**
la population **N™.

Lasé peut étre réalisée avec un logiciel :

> Soit au stockage des produits finis, la base de
e par tous les produits identifiés.

> Soit a la sortie de la chaine de fabrication, la base de sondage
nt constituée par le moment de la sortie de chaine.

des tests de vieillissement est réalisée a partir
n fin de durée de vie.

»> Le résultat est "le pourcentage d’échantillons
dépassant en fin ée de vie la limite de 100 ufc/g".
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Cl

D 495%
0% [0 % - 16 %]
0% [0% - 4 %]
5% [1% - 24 %]
1% [0.2% - 5 %]
10 % [3 % - 30 %]
2% [0.6 % - 7 %]

> Il est nécessai

isonner sur un nombre important de
n intervalle de confiance réduit.




